- HOLZ
0 FORSCHUNG
A U

; S TRI A
O 7 Technodogie & lnnovation cmw

Projektbericht

Geolte und gewachste Holzoberflachen fur
Mobel und Parkettboden

Vergleichende Ermittlung von
Eigenschaftskennwerten

,Lichtechtheit”

Projektpartner: System 1:  Ol-Wachs Mitbewerber
System 2:  Harzdl Mitbewerber
System 3:  UV-OI Mitbewerber
System 4:  High Solid-Ol Mitbewerber

System 5: Complex Hartélwachs
System 6: Ol Mitbewerber

Juni 2006

Dr. A. Grinberger Dipl-Ing. Dr. G. Grull

A. Feldmann Dipl -Ing. A by
F. Lansch Ing. |. Schweiger
(ofi-Lackinstitut) (Holzforschung Austna)




Inhaltsverzeichnis

1 Enleitung 3
2 Zielsetzung 3
3  Durchfihrung 4
3.1 Produktgruppendefinition 4
3.1.1 Bindemittel 4
3.12 Filmbildung und Porenfillung T
32 Vergleichende Prifung von Beschichtungsprodukten 11
33 Beschichtungsversuche — Musterherstellung 12
34 Priifungen und Ergebnisse 20
341 Schichtdicke / Schichtaufbau 20
342 Chemische Bestandigkeit 46
343 Speichel- und Schweillechtheit 47
344 Kratzfestigkeit 43
345 Verhalten gegendber kleinen Zindquellen 49
346 Verhalten beir Einwirkung von trockener Hitze 50
347 Verhalten bei Einwirkung von feuchter Hitze 51
348 Bestandigkeit gegen Wasserdampf 52
349 Lichtechtheit hd
3410 Stuhlrolleneignung 58
3.4.11 Gleitreibungsbeiwert 60
3412 Repanerbarkeit 61
3413 Polierbarkeit 65
3414 Emissionsverhalten b5
3.4.15 Bestandigkeit im Begehversuch bb
4  FZusammenfassung 68
4.1 Charaktenstische Eigenschaften der Produktgruppen 71

42 Qualtitseinstufung und Empfehlungen fir die Anwendung 71

]
20N
ot S 10

e 3
(A E dor
|

g Bl

A E
! -.'I\j:' l‘,"\-’f H‘l:ln b 4
NG # gD

&

Seite 2 von 71




1 Einleitung

Die Behandlung von Holzoberflachen mit Olen und Wachsen hat in den Bereichen Mdbel
und Parketthoden eine grofe Bedeutung am Markt. Es wird eine grofle Vielfalt
verschiedener Produkte angeboten, mit denen sich laut Hersteller sehr unterschiedliche
Eigenschaften der behandelten Oberflachen ergeben kinnen.

Fir gedlte und gewachste Holzoberflachen existieren derzeit Keine geeigneten
Clualitadtsanforderungen. Die in Normen festgelegten Anforderungen an Mobeloberflachen
werden von derartigen Oberflachenbehandiungen in der Regel nicht erfilit. Fragen der
Cualitat von gedlten und gewachsten Holzoberflachen von Mobel und Parkettbéden konnen
daher gegenwartig nicht ausreichend beantwortet werden. Fiur lackierte Oberflachen
existieren im Gegensatz dazu schon seit langem nommative Anforderungen, die eine
CQualitatseinstufung von Produkiten erméGglichen.

Am 25032004 wurde am ofi-Lackinstitut ein Kick-Off-Meeting zum Thema _gedlte und
gewachste Holzoberflachen® durchgefuhrt, an dem zahilreiche Hersteller won
Beschichtungsprodukiten, Mobeln und Parkettbdden teilgenommen haben. Im Zuge dieses
Kick-Off-Meetings wurde der Themenbereich mit den Teilnehmem eingehend diskutiert und
die nachfolgend dargestellte Fielsetzung des Projekites ausgearbeitet.

3.2 Vergleichende Prifung von Beschichtungsprodukten

Yon den am Projekt beteiligten Beschichtungsstoffnerstellem wurden marktubliche
Beschichtungsprodukte mit Verarbeitungs- und Pflegeanleitungen zur Verfligung gestellt,
welche einer vergleichenden Prufung durch das ofi-Lackinstitut und die Holzforschung
Austria unterzogen wurden. Auf Basis der Ergebnisse des Kick-Off-Meetings wurden von
den beiden Instituten die nachstehenden Prifknterien fur die Bereiche Mobel und
Parketthdden ausgewahit. Gerade bei gedlten und gewachsten Holzoberflachen hat aber der
Holzuntergrund einen wesentlichen Einfluss auf die Eigenschaften der Oberflachen sowie die
priftechnische Erfassung der meisten Qualitatsparameter. Aus diesem Grund wurden im
Rahmen des Projektes auch der Einfluss des Holzuntergrundes auf die Qualitat der
Oberflachen untersucht. Dazu wurden alle Beschichtungsprodukte auf die Holzarten Buche,
Eiche, Fichte und Ahom appliziert und anschliefend folgendes Prufprogramm abgearbeitet.
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Tabelle 2: Eigendeklaration der Hersteller

-7 — 3"
. Mobel, . _
Anwendungsbereich _ Hol=fulkbGoden Holzfulkbhoden
Hol=fultboden
Beanspruchung stark stark miftel
Produkigruppe Ol-Wachs ol Lv-trocknendeaes Ol
Auf Basis
nachwachsender Ja Ja Ja
Rohstofie
Industrie § Gewerb»e /f Indusire f B
Anwesndung Indusire
DY Gewearte
Applikationsart Streichen, walzen Walzen Walzen
Trocknumng Luittrocknend Lufttrocknand AT
Micht Filmbildend,
B Micht schichtbildend, B B B
Schichtauiau i schichtbildend, oiffenporg,
offenporig B i
offenporig geschlosssnporig
i B B Sonnenbiumen-, B ~ .. .
Bindemittelbasis ] ] B Sojafettsaurs Cmodifiziertes Acrylat
Soja und Disteldl
Lésungsmittelgehnalt Ca. 40 bis 50% Ca. 40% Ca. 2%
At Menge der Entaromatisiertes Aromaten, B
-~ ] . . Aliphaten, Aromaten
Losaemitiel Testhenzin Testbenzin
Kobalt, Kal=ium,
Trockenstoffe Metallseifan i i -
Zirkoniunm

3" - B
B _ _ MG bl -
Anwendungsbereich Mobel, Holzfulthoden N Molhel
Holzfultbhoden
Beansprnuchung stark stark rmitiel
Produkigruppe Ol-Wachs O-Wachs [
Auf Basis
nachwachsender Jda Ja -
Rohstofife
Indusine F Gewerbe F § Industrie f Gewerbe Industrie F
Anwesndung

Dy

DIy Sewerbe S DY

Applhikationsart
heilR-walzen

Streichen, wischen,
walzen, spritzen,

Streichen, wischen,

Streichen,

walzen, spritzen wischen, spritzen

Trocknung Lufttrocknend

Lufitrocknend Lufttrocknend

Filmbildend,
offenporig

Schichtauiau

Micht
schichibildend,
offenporig

Micht
schichtbildend

Bindemittelbasis

Kombination aus
trocknendsn Olen

Sojadl, Kokosal,
Rizimusol,

Pflanzliche Oile

und Standdle
Balsamharze

Lésungsmittelgehnalt = 1% Ca. 40% Ca. 81%
At Menge der
~ i Isoparafiine Isoparaffine Isoparaffine
Lésemitizl
Zirkomnium, Kal=ziumm, Kobalt,
Trockenstoffe Faobalt, Arkomniunm o B B
Fobalt — Lthiunm Zirkormiwurm
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3.49 Lichtechtheit

Die Prifung der Lichtechtheit erfolgte gemaf ONORM EN ISO 105-B02
JFarbechtheitsprufungen, Teil B02: Farbechtheit gegen  kinstliches Licht:
Xenonbogenlicht®, Ausgabe 10/1999. Sie wurde in sinem Bewitterungsgerat der Firma
Atlas, Type Weather-Ometer Ci 3000 (Gerate-Nr. 1171) unter Anwendung des
Belichtungsverfahrens 2 durchgefilhrt. Die Prifparameter der Schwarzstandard-
temperatur von (63 = 3)°C und (50 * 5)% relativer Feuchte wurden eingehalten.
Mithestrahlt wurden Lichtechtheitstypen aus Wollgewebe wvon 1 his 8 gemal
ONORM EN 1SO 105-B02. Die Belichtung wurde fortgesetzt, bis der Lichtechtheitstyp 6
den Kontrast nach Stufe 3 des Graumalstabes zeigte. Zur Beurteilung des
Verfarbungsgrades {(Ausbleichung) wurde der Graumagstab nach ONORM EN 20105 -
ADZ2 _Textilien, Farbechtheitsprifungen: Teil A0Z: Graumalstab zur Bewertung der
Anderung der Farbe®, Ausgabe 11/94 verwendet. Die Beurteilung wurde in einer
Betrachtungsvorrichtung nach ONORM EN  438-2 _Dekorative Hochdruck-
Schichtpressstoffplatten (HPL) — Platten auf Basis hartbarer Harze {Schichipressstoife) —
Teil 2: Bestimmung der Eigenschaften®, Ausgabe 052005, durchgefiihrt. In der
nachfolgenden Tabelle angeflhrt ist die jeweilige Farbanderung nach EN 20105 ADZ bei
einer Lichtechtheit von 6.

Tabelle 14
Ergebnisse der Lichtechtheitsprifung
Aufbau Farbanderung Abb. Aufbau Farbanderung Abb.
1/ Ahom 1 4 [ Ahom 1
1/ Buche 3 4 / Buche 1712
1 / Fichte 1 65 4 | Fichte 1 68
1/ Eiche 3’4 4 [ Eiche 172
2 I Ahom 1 5 1 Ahom
2 I Buche 2 5/ Buche
2 ! Fichte 1 66 5 I/ Fichte 1
2 [ Eiche 3’4 5 [ Eiche 2
3/ Ahom 1 6 I Ahom 1
3/ Buche 2 6 / Buche 1/2
3 I Fichte 1 67 6 / Fichte 1 70
3 I Eiche 2 6 / Eiche 2
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